
Ｄ ６ ０

１

　 　 　 　 　 　

　 　 ≦Ｈ Ｒ Ｃ ≦

　 　 　 　 　 　 　 　 　

　 　 　 　 　 　 　

２０１４．０３．１１

池上

ＰＭＴ 開発

２０１４．０３．１１

池上

ＰＭＴ 開発 ３ ３ ２ ６ ｔ ｙ ｐ ｅ

ダイＡ一体型 ７７７ ５７４０３Ｔ ３ＡＴ ００
Ｐ ＭＴ 　 Ｙ Ａ ３

尺度　 １ ： １

承認 検図 設計 製図 機種　 熱成形機

名

称

図

番

Ｉ Ｄ　ＮＯ．

指定外加工公差

材質

数量

熱処理

表面処理

経歴番号 名　 称 変更年月日 印

　 　 ・ 　 　 ・

　 　 ・ 　 　 ・

　 　 ・ 　 　 ・

　 　 ・ 　 　 ・

　 　 ・ 　 　 ・

＊ ＊＊

＊ ＊＊

＊ ＊＊

＊ ＊＊

＊ ＊＊

１

１

１

１

１

１０．０００

１０．００

１０．０

±０．００５

±０．０１

±０．１ － －

１．６Ｓ ０．２Ｓ

成型寸法指示； ３ ． ２ ５ ×２ ． ５ ５

３ ． ２ ５ ×２ ． ５ ５

１０ｘ ４－Ｒ０．１以下

Ｃ
０
．
０
５

Ｃ０．０５

Ｃ０．５エッジ部滑らかに（ Ｒ０．２程度）

０４
±
０
．
０
０
５

１
２
±
０
．
０
０
５

２
０
±
０
．
０
０
５

２
８
±
０
．
０
０
５

３
６
±
０
．
０
０
５

４
±
０
．
０
０
５

１
２
±
０
．
０
０
５

２
０
±
０
．
０
０
５

２
８
±
０
．
０
０
５

３
６
±
０
．
０
０
５

９７－０．０１
－０．０２

４１．５±０．００５ ４１．５

１ ＋０．１
　０

９９

２
０
－
０
．
０
０
５

－
０
．
０
１

０

１６ ±０．００５

７ 　０
－０．０１

Ｃ４
Ｒ２

５
＋
０
．
０
２

＋
０
．
０
１

Ｃ
０
．
３

Ｃ
０
．
３

Ｃ
０
．
３

Ｃ
０
．
３

０．４Ｓ

０．４Ｓ

０
．
４
Ｓ

０
．
４
Ｓ

１
０
－
口
元
Ｃ
０
．
３
（
全
周
）

下面ハ面取リ不可

Ａ

Ｂ

Ａ

Ｂ

Ａ－Ａ断面

Ｂ－Ｂ断面

サイズ刻印の事

５
．
１

３
－
Ｃ
０
．
５

Ｒ
０
．
５

１
４
．
９

１０－Ｍ２

口
元
Ｃ
０
．
２ 口

元
Ｃ
０
．
２

口
元
Ｃ
０
．
５

口
元
Ｃ
０
．
５

穴口元面取り指示詳細

３．５ ＋０．００５
　０

口
元
Ｃ
０
．
５

Ｒ０．２

口
元
Ｃ
０
．
２

００

９．６７５ ±０．００５

１０－３．２５＋０．０１
　０

１
０
－
２
．
５
＋
０
．
０
１

　
０

naofumi.matsumura
日付印 (姓と名、西暦)

katsunori.yamaura
タイプライター
見積図

katsunori.yamaura
タイプライター
見積ロット：①1個　②3個　※年間約20個

katsunori.yamaura
タイプライター
※納品時、検査成績表を添付願います。




