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三角法

工具名称

作　成検　討承　認

訂 番 日  付 担 当内      容

00 2021.01.06 新規作成

工具記号

表面
処理

材質 尺度

個数

水書

普通寸法差　【削り】 , (中心距離) : 1 ˂ Ｌ ≦ 4 【±0.1】 , (±0.1) : 4 ˂ Ｌ ≦ 16 【±0.2】 , (±0.1) : 16 ˂ Ｌ ≦ 63 【±0.3】 , (±0.1)

                                              : 63 ˂ Ｌ ≦ 250 【±0.5】 , (±0.2) : 250 ˂ Ｌ ≦ 1000 【±0.8】 , (±0.4)

特記なき面取りは　C 0.3 のこと

IJ解体機

供給位置決め部

シャフト

SUS440C 1:1

＊＊＊＊＊ 個

仕上げ　　　（　　）

水　書

生産技術課

φ

φ

φ

φ
ｈ

※ミスミ　シャフト　SSFAN6-104-F8-B6-P5　

追加工でも可

（焼き入れ必要範囲）

熱処理　高周波焼入


