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注記

１．自動車用インボリュートスプライン

　　JIS D 2001　-　1959

２．指示なき角部は糸面取りのこと。

３．有害なバリ、カエリ等なきこと。

４．焼き入れ、焼き戻しのこと（HRC58～62）

 ５．寸法７０は、Ｌ型スタンド端面より突き出る長さとする。

６．バランス修正の事(JIS B 0905) G2.5 1.5μm
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Φ22xT20xM1.00 穴スプライン

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

スプライン諸元表 Φ22xT20xM1.00 穴スプライン
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モジュール
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圧力角
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中心合わせ
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歯先面取り

歯　底　形　状

歯　元　の　丸　み

加　　　　工

仕　　　上

完全スプライン長さ

歯スジ方向誤差

歯ミゾの振れ

歯厚の公差

歯　溝

管　理
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